
成形品形状（ハット型）

JIS-K-7139多目的試験片も作製可

問合せ先 三重県工業研究所ものづくり研究課 TEL  059-234-4374

射出成形金型に加熱した熱可塑性
繊維強化樹脂シートをインサートし、
型締めすることで、シートの賦形と射
出成形を同時に行える装置です。
短繊維ペレットのみによる成形より高
強度の部材を短時間で成形可能です。

・連続繊維シートと繊維含有ペレット
とのハイブリット成形

・繊維複合材料の射出成形

成形機：東芝機械製 EC100SXⅡ

射出・型締め：横射出、横型締め

射出質量（ＰＳ）： ９４ｇ

可塑化能力（ＰＳ）： ６１ｋｇ／ｈ

最大射出圧： ２２０ＭＰａ

型締め力： ９８０ｋN

スクリュー： ３２mm

シート加熱機：ヘレウス社製

対応寸法： ２０ｃｍ☓２０ｃｍ程度

熱源： 近赤外線ヒーター

シート搬送：東芝機械製

多関節ロボットアーム

（加熱シートの型内への搬送）

想定成形樹脂 ： PP、PA、ABSなど
想定シート厚 ： 0.25～1mmまで

ハイブリッド成形機
平成26年度 「経済産業省 地域オープンイノベーション促進事業」にて導入

三重県工業研究所 ものづくり研究課 ℡ 059-234-4374 
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