
配管リスト
	ライン番号又は
配管クラス
	呼び径
(A)
(B)
	材質
	外径
(mm)
	スケジュール番号
	呼び
厚さ
(mm)
	必要肉厚
(mm)
	流体名称
	圧力(MPa)
	温度(℃)
	管の許容引張応力
(N/mm2)
	溶接
効率
	認定
有無
	必要肉厚計算式
	備考

	
	
	
	
	
	
	
	
	設計
	常用
	設計
	常用
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


配管の肉厚の算定は次の式による。
(1)　P≦σaη/2.6の場合　　　　　　　　　　　　　　　　　 　(2)　P＞σaη/2.6の場合
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これらの式において、t、D0、P、σa及びηはそれぞれ次の値を表すものとする。
ｔ：配管の最小厚さ(mm)　D0：配管の外径(mm)　P：設計圧力（配管を使用することができる最高の圧力として設計された圧力をいう。）(MPa)

η：特定則第19条に規定する溶接効率。ただし、電気抵抗溶接管等で許容引張応力の値にあらかじめ溶接効率が乗じられているものは、1とする。　σa：特定則第14条に規定する材料の許容引張応力(N/mm2)






























（県様式11）





















_1211873593.unknown

_1211873595.unknown

